METAL PRIMER PR 200

Campo di applicazione:

Trattamento preliminare di superfici metaliche per il successivo incol-
laggio gomma-metallo con REMA TIP TOP SC 2000, BC 3000 oppure
SC4000.

Preparazione:

- Disossidare la superficie metallica tramite sabbiatura (DIN EN 1SO
12944-4, SA 2,5) oppure smerigliare e poi irruvidire. Evitare di scen-
dere al di sotto del punto di rugiada! (Formazione di condensa) - pro-
fondita di raspatura consigliata: minimo 30 pym.

- Eventualmente sgrassare la superficie disossidata con il detergente
TIPTOPR.

- Applicare subito alla superficie metallica asciutta il METAL PRIMER
PR 200 mescolato con cura.

- Lasciar asciugare completamente lo strato applicato (minimo 1ora).

- Quindi eseguire l'incollaggio della gomma sul metallo con SC 2000,
BC 3000 oppure SC 4000.

Misure precauzionali:
Osservare gli avvertimenti ed i consigli per 1a sicurezza (R+S) riportati
sulle confezioni!

Avvertenza: quanto sopra indicato & il frutto di prove pratiche. Data
la diversita dei materiali e non essendo le condizioni di lavoro da noi
influenzabili, raccomandiamo di effettuare in ogni caso vostre suffi-
cienti prove dimpiego. Alle presenti avvertenze non puo essere fatta
derivare ninguna responsabilita.

METAL PRIMER PR 200

Campo de aplicacién:

Tratamiento previo de superficies de metal para la elaboracion de
uniones caucho-metal con los cementos REMA TIP TOP SC 2000, BC
3000 06 SC4000.

Elaboracion:

- Desoxidar la superficie de metal mediante chorro de arena (DIN EN
IS0 12944-4, SA 2,5) o mediante limado y raspado - profundidad del
raspado recomendada: minimo 30 pm.

- iEvitar puntos de rocia! Si fuera necesario, desengrasar con el
solvente REMA TIP TOP la superficie preparada.

= Cubrir, con una mano de METAL PRIMER PR 200 bien removido, la
superficie de metal ya seca.

« Dejar secar completamente (minimo 1hara).

« A continuacion aplicar el cemento caucho-metal SC 2000,

BC 3000 ¢ SC 4000.

Medidas de precaucién:
Observar las notas sobre peligros, consejos de seguridad (R+S) en los
envases.

Nota:

Las indicaciones mencionadas son el resultado de pruebas
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lievadas a cabo como Ias que se presentan en la practica. Debido a la
gran variedad de materiales y a las condiciones de trabajo que rigen
fuera de nuestro ambito de intervencion, recomendamos en todo caso
realizar pruebas o ensayos propios. De estas recomendaciones no
resulta ninguna responsabilidad.

METAL PRIMER PR 200

ObnacTb NPUMEHEHNA:

MpenBapuTenbHaa 06paboTKa MEeTaNINHECKUX

MOBEPXHOCTEN NPU COEANHEHNAX Pe3nHa-MeTas, MPOU3BOAUMbIX C
nomoubto PEMA TUIM TOIM SC 2000 unmn BC 3000 unu SC 4000.

VIHCTpyKUMA MO MPUMEHEHMIO:

e MeTannnyeckyo NOBEPXHOCTb OYUCTUTb OT PXXaBYMHbI MYTEM
cTpynHon obpaboTtkm (DIN EN ISO 12944-4, SA 2,5) wnmm
wnndoBaHNA U OTLIEpPOoXoBaTb, - pekomeHayemas rnybuHa
LIEPOXOBKM — MUH. 30 MKM.

¢ /136eraniTe TemnepaTypbl HUXe TOYKU pockl! — [nA ynaneHnsa
XMpa C OYMLLEHHOW MOBEPXHOCTM MONb3YNTECH AETEPreHTOM
TN TOr.

° Ha npocoxwyo MeTanM4yeckyto NOBEPXHOCTb Cpaldy HaHeCTu
XopoLwo BbiMewaHHbin METANT NMPUMEP PR 200.

e [laTb MOMHOCTbIO BbICOXHYTb (MUHMMAaNbHOE BpeMA CyLuku — 1
yac).

e 3aTeM NPUCTYNUTb K CKIENBAHWNIO PE3WHbI C METANIOM KIleem
SC 2000 unu BC 3000 nnn SC 4000.

Mepb! MpegocTopoXXHOCTU:
O3HakoMTECb C YyKasaHuaMM U CcOBETamy Mo 6He3onacHocTw,
OaHHbIMY Ha yrakoBke!

BHumaHue:

HacTtoAwaa nHcTpykumA paspaboTaHa Ha OCHOBE MPaKTUYECKMX
onbITOB. [0 NPUYMHE HEBO3MOXHOCTU y4ETa BCEX CYLLECTBYHOLLMX
MaTepuanoB, a TakXe BCEBO3MOXHbIX M OT HAac HEe3aBUCALLUMX
ycnosui  paboTbl, pekomeHayem Bawm Bcerma npoBoauTb
[OCTaTO4YHOE KONMUYECTBO NpeaBapuTesIbHbIX OMbITOB!
HacTtoAwme ykasaHuA He BoO3naraloT OTBETCTBEHHOCTU Ha
N3roToBUTENA.
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